SÁDROVÝ ODLITEK, portrét z hlíny
tradiční cenově dostupná technika zachování hliněné plastiky portrétu v sádře
Slepá forma, postup práce odlévání sochařského díla vytvořeného ze sochařské hlíny do stabilního sádrového odlitku. První odlitek, sádrový originál,bývá autorem díla retušován a po té předán k dalšímu zpracování například do slévárny k odlití do bronzu. Sádrový odlitek je věrný hliněnému originálu a v interiéru je možné jej uchovat téměř po neomezenou dobu. Povrch lze patinovat a ošetřit proti poškození vlhkem a přirozené degradaci materiálu, snese krátkodobé namočení, ne však trvalé vystavení venkovním povětrnostním podmínkám. Slepá forma - označení postupu práce  při kterém nemáme odlitek díla, dokud celý proces neukončíme. Při procesu přípravy sádrové formy ztrácíme hliněný originál.
Celý proces snímání formy a vytvoření odlitku je prováděn nejlépe v postupném sledu bez dlouhých prodlev tak aby forma sejmuta z hliněného originálu nepřeschla. Mokrý proces musí respektovat mechanické vlastnosti bílé štukatérské sádry. V praxi hovoříme o 1., 2. až 3. stupni pevnosti související s charakterem namíchání sádrové hmoty a dobou zrání.
 1. Stupeň pevnosti, doba po odehřátí, doba po které je sádrový střep již samonosný a zachovává požadovaný tvar, cca 20 – 30 min po promíchání, povrch i hmotu lze lehce upravovat, pozor i pouhým dlouhodobým oplachováním vodou ubývá.
 2. Stupeň pevnosti, doba po odehřátí, 1-3 hodiny, kdy je sádrový střep pořád mokrý a ještě v něm probíhá proces ,,dorůstání“ střep je stále pevnější a objemově se ještě na pohled neznatelně zvětšuje – dorůstá, tvoří dokonalý otisk, na odlitku jsou patrné i kapiláry po doteku prstů, dle velikosti nálitku a vlhkosti prostředí, lze odlitek tvarovat a upravovat bez větší námahy, v této fázi probíhá retušování, opravy a odsekávání, pod vodou je již stálý.
3. Stupeň pevnosti, doba kdy je odlitek již vyschlý cca 3-5 dnů, záleží na velikosti odlitku,tloušťce střepu,vnitřní konstrukci a teplotě prostředí. Není vhodné urychlovat schnutí neúměrným zvyšováním teploty. Teprve po dokonalém vyschnutí, je lépe počkat déle, lze provádět povrchové úpravy, patinování a ošetření proti degradaci materiálu. Samotný odlitek musí být po odsekání formy nejdříve dokonale opláchnutý čistou vodou aby na povrchu nezůstaly zbytky po separaci formy. Speciální druhy sádry,zubařská, mají od výrobce přesně stanovené poměry míchání a doby reakce, i štukatérská sádra se vyrábí v několika kvalitách. Pro běžnou praxi postačí uvedené orientační údaje.
Pracovní prostor, provizorně lze prostor ošetřit jako při malování bytu. Igelitové folie, dostatečně pevné, přístup k vodě a ohleduplná práce s odpadem, aby nedošlo k zanesení tekuté sádry do kanalizace. Odtok důkladně proplachujeme a pevné části odebíráme z odpadního dřezu do koše.
Materiál, základem je kvalitní štukatérská sádra, kterou lze v malém 3 kg balení nakoupit i v drogerii. Větší množství ve stavebninách. Štukatérskou sádru rozmícháme nejlépe v široké nižší pružné nádobě. Vodu napouštíme do poloviny výšky nádoby a pak po hladině zasypáváme provzdušněnou sádru dokud nepřestane po celé hladině propadat ke dnu. Nasycený obsah nádoby pak krátce ale intenzivně v celé hmotě promícháme rukou nebo lžící. Snažíme se abychom nevmíchali vzduchové bubliny. Před použitím nádobou se sádrou poklepeme o podložku a necháme vyvětrat bubliny. Krátká prodleva mezi mícháním a aplikací sádře pomůže v klidu rozeběhnout reakci. Dobře namíchaná sádra je homogenní, bez hrudek jako hustá smetana. Pro separaci formy použijeme hydroxid sodný nebo jádrové mýdlo. Na ošetření povrchů a hran formy vazelínu nebo pastu na parkety. Jutu a dráty na vyztužení větších odlitků.
Nářadí, pružné nádoby na míchání sádry, lžíce, cukrářská gumová stěrka, plíšky na dělení formy,rukavice, kladivo, kleště, dláto, nůž. Dle potřeby nářadí a pomůcka na broušení a opracování odlitku, kovové špachtle, rašple skelný papír.
POSTUP PRÁCE: dokončení sochařské dílo provedené v hlíně by mělo být dostatečně vlhké, hlína tvárná a bez prasklin. Pokud je dílo na konstrukci a složitějšího tvaru je nutné celek rozdělit pomocí plíšků na několik částí. Hlava se dělí většinou na dvě části.
Dělicí rovinu vedeme zpravidla z boku po krku vzhůru přes ucho na temeno, přes nejširší část hlavy a na druhou stranu k uchu na bok krku. Síla střepu formy bude limitována výškou plechů, které jsou nad povrchem modelace, postačí 2 cm. Plechy na dělicí rovinu si můžete připravit z hliníkového obalu na nápoje, který jsme schopni nastříhat dle potřeby vždy znovu. Stačí obdélníky 3 x 4 cm které z 1/3 zasouváme v řadě s minimálním přesahem po stanovené linii do hliněného modelu. Mezi jednotlivými plíšky by neměly být mezery. Po oblinách s větším zakřivením zastřihneme boční hrany plíšků do kosodélníků a skládáme do vějíře. Před zahájením práce se sádrou je výhodné zakrýt dřevěnou konstrukci a stojan igelitem. Usnadníme si závěrečný úklid. Zaschlá sádra je pevná, na savém povrchu pevně ulpívá a její střepy jsou ostré. Nářadí a exponovaná místa která nemůžeme zakrýt je vhodné ošetřit před zahájením práce pastou na podlahu nebo vazelínou.
Házení formy provádíme ve 3 fázích.
1. vrstva modrá, přilne přímo na povrch modelace, zamícháme ji velmi pečlivě ve vodě do které před zasypáním sádry vmísíme menší množství modrého práškového pigmentu. Lze použít i jiné vodou ředitelné barvivo, pozor však na chemické složení, které může změnit vlastnosti sádry. Nutno vyzkoušet. Tato vrstva je důležitým orientačním prvkem při přesnosti vysekávání odlitku z formy. Modrá vrstva by měla být stejnoměrně silná po celé ploše hliněného modelu v síle 3-5 mm. Nahazujeme rukou nebo lžící. Opatrně,abychom je nevyvrátili a neohnuli, očistíme po doházení celé plochy horní hranu plíšků stěrkou. Rovnou pokračujeme. Než si namícháme další materiál, první vrstva již bude dostatečně nosná.
2. vrstva bílá je nanášena shodně, dbáme abychom stejnoměrně pokryli celou plochu modelu a hlídáme stékání a podhledy ke kterým se musíme vracet aby v nich sádra zůstala. Dbáme na to aby nevznikly bubliny a vzduchové kapsy. Pokud se nám nepodaří druhou vrstvu naházet najednou, vrátíme se k pokračování bez dlouhých pauz a vrstvu dokončíme. Celková tloušťka obou vrstev cca 1 cm. Očistíme opatrně horní hranu plíšků tak aby byly stále viditelné.
3. vrstva zpevňující,bílou hustší sádru nahazujeme nebo nanášíme dle stejných pravidel jako vrstvy předcházející. Její tloušťku si volíme podle velikosti modelu a jednotlivých dílů formy. U větších částí forem, nebo v místech kde by forma mohla při manipulaci a snímání z originálu praskat, zpevňujeme drátem. Pečlivě tvarovaný drát klademe především podél celého obvodu dílu formy, kolem plíšků. Dráty Uchytíme pro rychlý sled prací k formě kouskem hlíny nebo trochou sádry. Závěrečná vrstva sádry tyto dráty schová. Celková tloušťka formy by tak měla v tomto případě být cca 2 cm. Budou místa i silnější a slabší, dbejte však na rovnoměrné rozložení hmota materiálu formy po celé ploše. Větší rozdíly v tloušťce formy jsou místa ohrožená prasknutím při následném snímání formy z modelu. Příliš hmotná forma zase ztěžuje vysekávání. Nezapomeňte očistit horní hranu plíšků.
Po provedení vizuální kontroly stavu formy, můžeme ještě dodatečně vyztužit kritická místa, například pod bradou, přechod mezi krkem a hlavou, podhledy. Odstraníme igelit z nosné konstrukce hlavy a cca po 30 minutách, můžeme postupně přistoupit k rozebírání formy. Tato činnost může být provedena následně třeba až druhý den, nenechte však formu na hlíně přeschnout. Nebezpečím je i poměrně velká váha formy, která zatěžuje nosnou konstrukci. 
Rozebírání formy
Dbejte na čistotu kolem modelu, vizuální kontrola je podmínkou úspěchu. Na temeni hlavy vyndáme pomocí kleští alespoň jeden plíšek a do vzniklé spáry trpělivě nalévejte malé množství vody. postupně se spára začne zvětšovat a vy ji pomůžete rozšířit vsazením dláta. Buďte pozorní, při větším množství vody by jeden z dílů mohl z hlavy sjet vlastní vahou. Záleží na vlhkosti hlíny, stavu konstrukce a členitosti modelace. Většinou však musíte vyvinout úsilí aby díly mohly být sejmuty. Postupujeme s citem, jemným kolébáním dílů a doléváním vody. V této fázi již nutně poškodíme původní model z hlíny. Forma je jediné co v toto chvíli z výtvarné práce máme v rukou. Při sejmutí uchopte díl oběma rukama a připravte se na jeho značnou váhu. 
Čištění a separace formy
Odstraníme z dílů zbytky hlíny které zůstaly v modelaci a opatrně vypláchneme vodou. Čisté díly před samotným odléváním separujeme cca 2% roztokem hydroxidu sodného. Připravujeme raději čerstvou směs dokonale rozpuštěných granulí ve skleněné nádobě, kterou po první bouřlivé reakci uzavřeme. Pracujte v rukavicích. Pro aplikaci louhu do vnitřní, modré strany formy je nejjednodušší nalít větší množství tekutiny a kolébáním ji rozprostřít do všech záhybů formy. Dokončíme štětce, který pokaždé důkladně vypláchněte. Důležité je roztok aplikovat na celou plochu, Zbytek louhu vylijeme do odpadu a formy necháme vykapat.
Sesazení formy
Separované díla formy složíme do celku a zajistíme celou linii dělící spáry sádrou. Při vylévání hlavy budeme celou formu válet. Díly musí být bezpečně a pevně spojené ve správné poloze po celou dobu odlévání. Pro zpevnění použijeme jutu a sádru a na několika místech díly spojíme z vnějšku k sobě.
Odlévání
první vrstva sádry kterou vlijeme na do korpusu spojené formy na modrou separovanou vrstvu opisuje veškeré detaily modelace. Dobře namíchanou sádru nalijeme do uzavřeného korpusu a nakláněním se snažíme vytvořit všude stejnou tenkou vrstvu . Pokud je sádry moc a již neulpívá bezpečně na stěnách,tzv. strhává při tuhnutí spodní vrstvu, raději ji z korpusu vylijeme a proces opakujeme s novou várkou materiálu několikrát po sobě. Celková tloušťka odlitku dle charakteru modelace a velikosti modelu cca 1,5 – 2 cm. Dbáme na pečlivé rozložení materiálu po celé vnitřní ploše válením formy, na obličejové části a u uší může být materiálu trochu více. Pozor jako u přípravy formy na části pod bradou, odkud materiál stéká. Tato místa pokud do nich dosáhneme můžeme zpevnit jutou. Není vhodné do formy jen nalít větší množství sádry až po okraj. Pevnost odlitku se tím nezlepší. Dlouho vysychá a tenký krk se může lehce pod těžkou hlavou ulomit. Vzpomeňte na princip pevnosti tenkostěnných dutých nádob, žárovky. Odlitek necháme odpočinout aby byla dosažena dostatečná 2. pevnost a sádra dorostla. Neodkládejte však vysekávání příliš dlouho. Vyschlá forma je příliš tvrdá, vysekávání je pracné a zvyšuje se nebezpečí poškození odlitku.
Vysekávání odlitku
Připravíme si plachtu, na kterou odlitek ve formě umístíme tak abychom se kolem něho mohli pohybovat. Kladivo, užší a širší starší truhlářské dláto nebo sekáček. Kus tlustého molitanu, polystyren nebo jiný měkčí materiál na podkládání částečně vysekaného odlitku.
Hlavu vetšinou postavíme do svislé polohy a zajistíme její stabilitu. Zahájíme odsekáváním spojů obou dílů forem. Odhalíme si místo po plíšcích kde nás již povede modrá barva první vrstvy formy. Dláto vedeme vždy kolmo k povrchu odlitku a jemným poklepáním uvolňujeme postupně malé cca 2 cm široké střepy až k povrchu odlitku. Po odhalení prvního místa na temeni hlavy, kde bývá nejméně detailů, si již ověříte sílu úderů kladivem. Je výhodné postupovat od prvního místa dosažení povrchu odlitku postupným zvětšováním obvodu otvoru odsekávané formy. Kontrolu provádíte hlídáním modré vrstvy. Odstraňujte sádrové střepy štětcem, jinak ztratíte přehled o povrchu originálu. Pokud chcete mít jistotu, odsekejte nejdříve všechny zpevňující dráty formy. Jsou na předem daných místech po obvodu dílů formy. Tím získáte odstranění větší části formy. Vyvarujte se snaze nejdříve odsekat bílou a pak teprve modrou vrstvu formy. Je to zbytečně pracné a vystavujete odlitek nebezpečí poškození. Ideální je když dláto vedené kolmo k povrchu zaseknete těsně nad povrch odlitku. Pokud střep není příliš mohutný odskočí přirozeně obě vrstvy současně až k originálu aniž poškodíte povrch. Drobné šrámy po dokončení retušujeme, po důkladném opláchnutí, za mokra strženou sádrou, za sucha tmelem na sádrokarton. Z hladkých vydutých povrchů jde práce rychle od ruky, pracné je odsekání drobné modelace v dutinách. Zvolte k práci vhodný pracovní nástroj a respektujte charakter povrchu. Řadu drobných zbytků po formě odplaví závěrečné opláchnutí pod vodou za pomocí štětce.
PATINOVÁNÍ povrch dokonale suchého odlitku upravujeme stejně jako dřevo, savý povrch lze probarvit a na závěr uzavřít šelakem , voskem, či jiným odolným nátěrem. Estetika provedení závěrečné úpravy suchého odlitku by měla podpořit modelaci objektu. Barva tvar nenahradí, neměla by jej však ani rušit.
